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Wydatek energetyczny

@ Sprezanie powietrza powoduje
wytwarzanie ciepta.

@ Wiekszos¢ energii potrzebnej do
sprezenia powietrza jest
zamieniana w ciepto i musi zostac
rozproszona w otoczeniu.

@ W przypadku sprezarek olej
przeptywajacy przez chtodnice
moze rozpraszac ciepto
wytwarzane podczas sprezania.
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Rozpraszanie ciepta

@ Chtodzenie obiegu oleju rozprasza wiekszoS¢ ciepta;
chtodzenie sprezonego powietrza rozprasza takze znaczna
ilos¢, zas promieniowanie gorgcych powierzchni sprezarki
stanowi mniejszg czes¢. Nawet sprezone powietrze, ze
wzgledu na swojg koncowa temperature, zachowuje czesc
ciepta.

@ Energia potrzebna do sprezania jest rozpraszana:

e ok. 80% podczas chtodzenia oleju;

e o0k.10-12% podczas chtodzenia sprezonego powietrza;
e ok.2-3% w sprezonym powietrzu;

* poprzez pozostate promieniowanie.
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Odzysk energii

@ W sprezarkach z obudowag dzwiekochtonng jest mozliwe
odzyskanie prawie catej energii zuzytej na sprezanie w
postaci gorgcego powietrza.
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Odzysk energii

@ W sprezarkach bez obudowy dZwiekochtonnej (ERC)
mozliwe jest odzyskanie ok. 90% energii zuzytej do
sprezania, w postaci gorgcego powietrza.
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Odzysk energii

@ Dzieki instalacji zestawu do odzysku ciepta mozliwe jest
podgrzewanie wody do celow grzewczych, sanitarnych lub
przemystowych.

@ Branze, ktdére zuzywaja duze iloSci cieptej wody (np.
spozywcza, farmaceutyczna, chemiczna, tekstylna itp.)
mog3a znaczgco obnizy¢ koszty energii.
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Odzysk energii

@ Sprezarki powietrza Mattei ze zintegrowanym systemem
odzysku ciepta moga odzyska¢ w postaci gorgcej wody do
80% energii mechanicznej (mocy na wale) wykorzystywanej
do sprezania powietrza, co odpowiada zuzyciu ponad 70%
energii elektryczne;.

"‘ Odzyskane
‘ ciepto > 70

Zuzycie energii elektrycznej = 100
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Zestaw do odzysku ciepta

® Zestaw do odzysku ciepfta jest
zintegrowany z uktadem
chtodzenia oleju.

@ Urzadzenie jest niezalezne w
sterowaniu temperaturg oleju
| zabezpieczone przed
usterkami typu zmniejszenie
przeptywu wody lub jej
przegrzanie.
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Zestaw do odzysku ciepta - przeptyw

@ Gorgcy olej ze sprezarki,
zamiast schtadzania, oddaje
ciepto wodzie poprzez ptytowy
wymiennik ciepfa.

AIR-OIL COOLER

WATER-OIL EXCHANGER

@ W przypadku, gdy chtodzenie H:0 INLET P>

poprzez przeptyw wody jest
niewystarczajgce, olej
przechodzgc przez chtodnice,
oddaje czes¢ ciepta do
otoczenia.

H:0 OUTLET ¢

COMPRESSOR
THERMOSTATIC VALVE
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Jednostki miary

@ 1kW =860 Kcal

@ 1kcal=4,186kJ

@ Ciepto wlasciwe gazu ziemnego = 8250 kcal/m?

® Ciepto witasciwe paliwa = 8700 kcal/litro

@ Ciepto wtasciwe LPG (ptynny propan) = 11000 kcal/kg
UWAGA:

Energia to moc zuzywana w czasie, wiec jest rowna iloczynowi

kW x h = kWh.

Ciepto jest jedng z kilku form energii i moze by¢ wyrazone tg sama
jednostka lub innymi odpowiednikami (patrz wyzej).
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Moc odzyskiwana - seria ERC 15-22

Model Moc znamionowa Odzyskiwana energia cieplna
kw kW/h Kcal/h
ERC 15 15 12,9 11.100
ERC 18 18,5 15,3 13.200
ERC 22 22 18,1 15.600

Energia odzyskiwana w odniesieniu do pracy pod petnym obcigzeniem przy cisnieniu max. 9,5 bar.
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Moc odzyskiwana - seria ERC 30-55; AC 30-45

Model Moc znamionowa Odzyskiwana energia cieplna
kw kW/h Kcal/h
ERC/AC 30 30 25,9 22.300
ERC/AC 37 37 32 27.500
ERC/AC 45 45 40,2 34.600
ERC 55 55 49,4 42.500

Energia odzyskiwana w odniesieniu do pracy pod petnym obcigzeniem przy cisnieniu max. 9,5 bar.

© ING. ENEA MATTEI SpA

&

®

COMPRESSED AIR SINCE 19189



Moc odzyskiwana - seria AC 55-90

Model Moc znamionowa Odzyskiwana energia cieplna
kw kW/h Kcal/h
AC 55 55 55,8 48.000
AC 75 75 73,8 63.500
AC 90 90 82,5 71.000

Energia odzyskiwana w odniesieniu do pracy pod petnym obcigzeniem przy ciSnieniu max. 9,5 bar.
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Moc odzyskiwana - AC 100-132

Model Moc znamionowa Odzyskiwana energia cieplna
kw kW/h Kcal/h

AC 110 110 88,9 76.500

AC 132 132 110,5 95.000

Energia odzyskiwana w odniesieniu do pracy pod petnym obcigzeniem przy cisnieniu max. 9,5 bar.
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Moc odzyskiwana - seria AC 160-250

Model Moc znamionowa Odzyskiwana energia cieplna
kw kW/h Kcal/h
AC 160 160 144,8 124.500
AC 200 200 134,2 115.400
AC 250 250 212 182.300

Energia odzyskiwana w odniesieniu do pracy pod petnym obcigzeniem przy cisnieniu max. 9,5 bar.
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Moc odzyskiwana - seria Maxima

Model Moc znamionowa Odzyskiwana energia cieplna
kw kW/h Kcal/h
MAXIMA 30 30 28 24.000
MAXIMA 55 55 48,3 41.600
MAXIMA 75 75 66,5 57.200
MAXIMA 110 110 104,6 90.000
MAXIMA 160 160 141,3 121.506

Energia odzyskiwana w odniesieniu do pracy pod petnym obcigzeniem przy cisnieniu max. 7,5 bar.
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Moc odzyskiwana - seria Optima

Model Moc znamionowa Odzyskiwana energia cieplna
kw kW/h Kcal/h
OPTIMA 30 30 23,1 19.900
OPTIMA 45 45 34,4 29.600
OPTIMA 60 55 45,1 38.800
OPTIMA 75 75 57,3 49.300
OPTIMA 90 90 70,3 60.500
OPTIMA 110 110 85,7 73.700
OPTIMA 132 132 103,5 89.000
OPTIMA 200 200 151 129.900

Energia odzyskiwana w odniesieniu do pracy pod petnym obcigzeniem przy ci$nieniu max. 7 bar 1500 obr/min.
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Moc odzyskiwana - seria Blade

Model Moc znamionowa Odzyskiwana energia cieplna
kw kW/h Kcal/h
BLADE 15 15 13,1 11.299
BLADE 18 18 15,4 13.243
BLADE 22 22 18,7 16.091

Energia odzyskiwana w odniesieniu do pracy pod petnym obcigzeniem przy cisnieniu max. 9,5 bar.
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Moc odzyskiwana - seria Maxima Xtreme

Model Moc znamionowa Odzyskiwana energia cieplna
kw kW/h Kcal/h
MAXIMA XTREME 55 55 47,5 40.819
MAXIMA XTREME 75 75 63,8 54.860

Energia odzyskiwana w odniesieniu do pracy pod petnym obcigzeniem przy ci$nieniu max. 7,5 bar.
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Oszczednosc¢ gazu ziemnego - przyktad

© Wyliczenie oszczednosci mozliwych do uzyskania przy
zastosowaniu sprezarki, przy warunkach:

e Moc znamionowa sprezarki = 110 kW

* Roczny czas pracy = 2500
e Koszt 1 m3 gazu ziemnego = 2,20 PLN

Moc odzyskiwana z oleju = 88 kW (80% of 110) = 75680 Kcal/h

Réwnowaznos¢ gazu w m® = 9,17 m3h (75680 / 8250)

Ekwiwalentna oszczednos¢ gazu ziemnego w PLN/h = 20,17 PLN/h (9,17 x 2,20)

Roczne oszczednosci gazu ziemnego w PLN = 50 425 PLN (20,17 x 2500)
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Oszczednosc oleju napedowego - przyktad

@ Wyliczenie oszczednosci mozliwych do uzyskania przy
zastosowaniu sprezarki, przy warunkach:
e Moc znamionowa sprezarki = 110 kW
* Roczny czas pracy = 2500
e Koszt 1l oleju napedowego = 7,70 PLN

Moc odzyskiwana z oleju = 88 kW (80% of 110) = 75680 Kcal/h

Réwnowaznos¢ oleju napedowego = 8,7 I/h (75680 / 8700)

Ekwiwalentna oszczednosé ON w PLN/h = 66,99 PLN/h (8,7 x 7,70)

Roczne oszczednosci ON w PLN = 167 475 PLN (66,99 x 2500)
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Oszczednosc¢ gazu LPG - przykiad

@ Wyliczenie oszczednosci mozliwych do uzyskania przy
zastosowaniu sprezarki, przy warunkach:

e Moc znamionowa sprezarki = 110 kW
* Roczny czas pracy = 2500
e Koszt 1l gazu LPG = 2,80 PLN

Moc odzyskiwana z oleju = 88 kW (80% of 110) = 75680 Kcal/h

Réwnowaznos¢ gazu LPG = 6,88 kg/h (75680 / 11000)

Ekwiwalentna oszczednos¢é gazu LPG w PLN/h = 19,26 PLN/h (6,88 x 2,80)

Roczne oszczednosci gazu LPG w PLN =48 150 PLN (4,80 x 2500)
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Przyktad instalacji - 1 sprezarka

Y A Pompa obiegowa ptynu

€ / chtodzacego
\
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Zawor detekecyjny
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Przyktad instalacji dwdéch lub wiecej
identycznych sprezarek
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Wiecej informacji:

ING. ENEA MATTEI SPA
Strada Padana Superiore, 307
20090 Vimodrone (M)

ITALY

Tel. + 39 02 253051
Fax + 39 02 25305243

www.matteigroup.com
marketing@mattei.it

Ref. MARKETING dept.

Dane i zdjecia mogg ulec zmianie bez powiadomienia
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UTRZYMANIE RUCHU

AUTORYZOWANY DILER SPRZEDAZ -
SERWIS

91-204 to6dz, Traktorowa 128

Tel 42 252 00 00, 42 611 68 15
E-mail: kontakt@marcom-tech.pl
WWW.Mmarcom-serwis.pl
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